Versione AIRGENTER con essiccatore frigorifero e serbatoio

Pressione | Portata volumetrica ? | Pressione | Potenza nomi- Modello Volume Dimensioni Connessione|  Livello di Massa
Modello unita completa alla nale motore Essiccatore LxPxH ariacom- | pressione
dilavoro | pressione di esercizio max. frigorifero serbatoio pressa sonora ")
bar m3¥min bar kW | mm dB(A) kg
75 0,94 8
AIRCENTER 10 10 0,78 1 55 ABT 15 270 630 x 1220 x 1720 G 62 420
13 0,60 15
75 1,32 8
AIRCENTER 13 10 1,08 11 75 ABT 15 270 630 x 1220 x 1720 G4 65 440
13 0,85 15
75 1,62 8
AIRCENTER 16 10 1,36 1" 9,0 ABT 15 270 630 x 1220 x 1720 G%, 66 440
13 1,09 15
Versione AIRCENTER con inverter
Pressione | Portata volumetrica ? | Pressione | Potenza nomi- Modello Volume Dimensioni Connessione|  Livello di Massa
Modello unita completa alla nale motore Essiccatore LxPxH ariacom- | pressione
dilavoro | pressione di esercizio max. frigorifero serbatoio pressa sonora )
bar m3/min bar kW | mm dB(A) kg
75 0,39 - 1,40 8
AIRCENTER 13 SFC 10 0,40 -1,19 1" 75 ABT 15 270 630 x 1220 x 1720 G, 62 450
13 0,42 - 0,95 15

*) Portate volumetriche dell'unita completa conformi a ISO 1217: 2009, allegato C/E, pressione di aspirazione 1 bar (ass.), temperatura aria di raffreddamento e di aspirazione + 20 °C

**) Livello di pressione sonora conforme a ISO 2151 e alla norma fondamentale ISO 9614-2, tolleranza: + 3 dB (A)
***) Consumo di energia elettrica (kW) a temperatura ambiente +20 °C e 30 % di umidita relativa




